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4.2.- Estructura y responsabilidades 
 
La Dirección de Dana Automoción, S.A. - Planta de Zaragoza es el máximo responsable de los resultados 
en materia de gestión ambiental, estando auxiliada en su labor por el Comité de Medio Ambiente el cual 
tiene asignadas las siguientes funciones: 

  Revisar periódicamente los avances e incidencias que se vayan dando en el desarrollo del sistema 
de gestión ambiental. En particular, el comité examina todas las no conformidades que se hayan 
podido producir desde su última reunión. 

  Analizar los informes de auditoria y otros informes sobre la gestión ambiental para valorar el grado 
de cumplimiento de los objetivos marcados y la propia eficacia del sistema de gestión ambiental. 

  Proponer nuevas actuaciones que permitan mejorar la eficacia y eficiencia del sistema de gestión 
ambiental. 

  Asesorar a la Dirección en la revisión periódica de la política de gestión ambiental. 
  Asignar los trabajos y responsabilidades que se estimen oportunos para el desarrollo del programa 

de gestión ambiental. 
 
Dicho Comité de Medio Ambiente funciona como un foro de discusión y tiene carácter decisorio, estando 
constituido por el personal que desempeña las siguientes funciones: 

  Dirección de Planta. 
  Dirección de Calidad y Medio Ambiente. 
  Dirección de Producción. 
  Dirección de Ingeniería. 
  Dirección de Recursos Humanos. 
  Técnico de Gestión Ambiental. 
 

así como por otras personas que, de manera puntual, sean convocadas en función de los temas a tratar. 
 
Dirección de Planta ha designado al Director de Calidad y Medio Ambiente como Representante de la 
Dirección en materia de Medio Ambiente. Las funciones más representativas delegadas son aquellas 
referentes a la aplicación eficaz y al mantenimiento del sistema de gestión ambiental, así como la 
recopilación de información sobre el funcionamiento del sistema para su revisión y mejora. El Director de 
Calidad y Medio Ambiente cuenta para la realización de dichas tareas con el soporte de un Técnico en 
gestión ambiental. 
 

 
 
5.- VALORACIÓN DE LA SITUACIÓN ACTUAL 
 
5.1.- Cumplimiento de los objetivos del 2008 
 
Los resultados derivados del cumplimiento de los objetivos ambientales fijados para el año 2008 han sido 
los siguientes. 
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1.- Reducción del 5% con respecto al valor del año anterior en el uso de disolventes orgánicos por unidad 
fabricada. (Objetivo: 1,31 (Kg / Ud x 10 3)) (Mejora de la significancia del aspecto medioambiental 
relacionado: consumo de materiales). 

!  No cumplido. El valor final obtenido fue de 2,78 (Kg / Ud x 10 3). Se trabajo en dos líneas principales 
de actuación. Por un lado en el seguimiento y control del uso de tolueno en la línea de impregnación 
CDN 1/2 (disolvente orgánico de mayor uso en la empresa y el proceso en el que más se emplea), 
al tratarse además de un proceso relativamente nuevo. Por otro lado se procedió a realizar pruebas 
dirigidas a la optimización de los procesos de limpieza de útiles y maquinaria con disolventes 
orgánicos. Se implantó un método de limpieza de los colgadores de la línea de impregnación CDN 
1/2 reduciéndose el uso de tolueno a diferencia del método original. Igualmente se efectuaron 
pruebas de limpieza de los rodillos y maquina de aplicación del barniz QM con resultado desigual, 
ya que aunque resulto posible limpiar la bandeja de recogida con agua (las partes metálicas) para 
los rodillos (goma) se sigue requiriendo del uso de disolvente orgánico. Igualmente se estableció la 
limpieza de las partes de la maquina (cepillos y raclas) y utillajes (pantallas) de la serigrafía MOS 
con agua en lugar de disolventes orgánicos. Se identifica como principal razón para el 
incumplimiento del objetivo el uso extensivo de disolventes orgánicos en los procesos de 
tratamiento superficial y especialmente en la línea de impregnación CDN 1/2, que aparte del 
considerable aumento en el volumen de piezas sometidas a esta fase del proceso productivo 
concentra además la mayor utilización de disolventes orgánicos, en este caso tolueno. 

 
2.- Reducción del 5% con respecto a la media de años anteriores en la generación de residuos de siliconas 
de serigrafía, barnizado e impregnación por pieza fabricada. (Objetivo: 0,70 (Kg / Ud x 10 3)) (Mejora de la 
significancia del aspecto medioambiental relacionado: residuos peligrosos). 

!  No cumplido. El valor final obtenido fue 0,92 (Kg / Ud x 10 3). Se elaboraron las correspondientes 
instrucciones de trabajo en relación a la preparación y uso de las diferentes mezclas de serigrafía, 
barnizado e impregnación, así como de las operaciones auxiliares de limpieza y gestión de residuos 
relacionadas, asegurando de este modo su control operacional mediante la estandarización de los 
métodos de trabajo. Igualmente se realizaron pruebas para mejorar la vida útil en producción de la 
mezcla de QJ, modificando las concentraciones de catalizador para evitar o reducir los problemas 
de gelificación que provocaban que se tuviera que descargar el producto de la maquina y proceder a 
su limpieza, generando de este modo una mayor cantidad de residuos peligrosos. Se procedió a la 
acotación de la zona de aplicación de serigrafía en aquellas pantallas de piezas de tamaño 
reducido, haciendo uso del caucho sintético utilizado en la fabricación de troqueles, reduciendo de 
este modod el tiempo de limpieza manual, la generación de residuos peligrosos (restos de siliconas) 
y en el uso de disolventes orgánicos; y mejorando el aprovechamiento de las siliconas dado que se 
no se expande lateralmente fuera de los limites del dibujo. Por último se impartió formación sobre 
control operacional y buenas prácticas al personal que realizaba habitualmente operaciones de 
serigrafía, barnizado e impregnación. El motivo para no alcanzar este objetivo ha sido el impacto 
negativo durante el 2008 que, desde el punto de vista de generación de residuos peligrosos, han 
supuesto las actividades de tratamiento superficial, las cuales entraron mayoritariamente en 
producción durante el último trimestre del 2007 marcando una tendencia claramente creciente para 
el siguiente. 

 
3.- Reducción del 5% respecto a la media de años anteriores en la generación de trapos, guantes, cartones, 
impregnados en disolventes por pieza fabricada. (Objetivo: 0,32 (Kg / Ud x 10 3)) (Mejora de la significancia 
del aspecto medioambiental relacionado: residuos peligrosos). 

!  No cumplido. El valor final obtenido fue de 0,45 (Kg / Ud x 10 3).Para conseguir este objetivo se 
llevaron a cabo las siguientes acciones. Se prepararon envases (garrafas de plástico) con grifería de 
25 Kg con disolventes orgánicos para la extracción exacta de las cantidades necesarias a utilizar en 
los procesos de limpieza y producción de las mezclas QM y QJ. De este modo se elimino la 
manipulación a pulso de los envases originales (lata metálica de 30 Kg). Reduciendo con ello el 
riesgo de derrames el interior de la zona ATEX (atmósfera explosiva), así como desplazamientos del 
personal de sala de mezclas. En este sentido se redujeron los envases de recogida de residuos 
peligrosos a un máximo de 15 Kg con tapa para facilitar su uso y transporte por parte del personal 
de producción y de la Sala de Mezclas. Se adquirieron rollos de material absorbente industrial con 
capa inferior protegida por PE sustituyendo el uso de cartones con menor poder de absorción y no 
impermeables. Se efectuaron para las mezclas QF y QJ pruebas de limpieza con productos distintos 
a los disolventes orgánicos (mezclas en base acuosa en sosa y jabón en concentraciones medias-
altas del 40% con acción mecánica con resultado no favorable). Se realizaron pruebas con 
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diferentes proveedores de maquinas lavapiezas automáticas con disolventes para las partes de las 
maquinas de aplicación de QF (canaleta, varilla, filtros,..), QJ (rodillos y partes), QM (rodillos) e 
impregnación CDN 1/2 (pinzas y colgadores). Las primeras pruebas de limpieza con productos en 
base acuosa y acción mecánica con temperatura arrojaron resultados negativos por lo que se 
decanto por el uso de hidrocarburos con acción neumática o ultrasonidos y varias fases: pre-lavado 
y lavado. En este caso con recuperación del disolvente tras filtrado y evaporación. En lugar de 
aplicar esta solución de !final de tubería" se ha tomado la decisión de modificar o sustituir 
directamente las maquinas de aplicación durante el presente año, comenzando por la más 
problemática desde este punto de vista (QJ). Al igual que en los objetivos anteriores se impartió 
formación al control operacional y buenas prácticas al personal que realizaba habitualmente 
operaciones de serigrafía, barnizado e impregnación. Del mismo modo que para el objetivo anterior 
el principal motivo para que no se alcanzase el valor establecido fue el impacto negativo de las 
actividades de tratamiento superficial con un aumento considerable en el número de unidades 
producidas y en consecuencia de residuos peligrosos generados. 

 
4.- Mejora en el almacenamiento, manipulación y medios de contención frente a derrames de residuos 
peligrosos y productos químicos. (Objetivo: todas las metas completadas al 100%) (Mejora de la 
significancia del aspecto medioambiental relacionado: otros). 

!  Cumplido. Todas las metas fueron completadas al 100%. Se adquirieron dos carritos de transporte 
con bandeja y rejilla de apoyo para el transporte de los envases de recogida de residuos peligrosos 
y mezclas de productos químicos desde la Sala de Mezclas y Almacenes de productos químicos a 
los diferentes puestos en producción y sala ATEX, reduciendo de este modo el riesgo de derrames. 
Se adquirieron estanterías modulables manualmente en altura en función del peso y volumen del 
envase, con cubeto de retención de derrames y homologadas para el almacenamiento de productos 
inflamables, evitando con ello riesgos de derrames en zonas de transito o por fugas en los envases. 
Se adquirió un carro de transporte con bandeja, rejilla de apoyo, cinta de sujeción y ruedas 
conductoras (para la deriva de las cargas estáticas que se produzcan a tierra) para el transporte de 
los bidones retornables de tolueno de 200 L desde el Almacén de productos químicos a la 
instalación de impregnación CDN 1/2. Se adquirió un equipo elevador/volteador de bidones para su 
manipulación mediante medios mecánicos. Adquirida una bomba de trasiego ATEX (hermética) 
ajustable a bocas de bidones metálicos ADR de 200 L, reduciendo con ello emisión de vapores en el 
interior de la zona ATEX y el riesgo de derrames. Por último se realizo una reforma completa de las 
dos naves destinadas al almacenamiento de productos químicos, ampliando el número de 
estanterías para aumentar el espacio de almacenamiento, agrupando productos según su uso en 
mezclas para reducir las manipulaciones y trasiegos, ordenando los productos en función de su 
rotación, tipo y envase para facilitar el picking manual, adquiriendo nueva grifería en latón para 
evitar goteos y enganches para facilitar el desplazamiento de bidones, preparando zonas de 
aprovisionamiento,#; todo ello conforme al Reglamen to de almacenamiento de productos químicos 
(Real Decreto 379/2001) y orientado a la mejora del orden y limpieza de estas áreas. 

 
5.- Reducción del 20% en el consumo de dióxido de carbono para el curado de la serigrafía QE por pieza 
fabricada. (Objetivo: 42,81 (Kg / Ud x 10 3)) (Mejora de la significancia del aspecto medioambiental 
relacionado: otros). 

!  Cumplido. El valor final obtenido ha sido de 40,14 (Kg / Ud x 10 3). Para obtener dicho resultado se 
estableció una sencilla sistemática en relación al proceso de curado de la silicona QE en las 
cámaras de CO2, consistente en ocupar todo el volumen en el interior de las cámaras de curado 
introduciendo dos carros en lugar de uno solo, reduciendo de este modo el volumen de CO2 
necesario. Adicionalmente se formo al personal habitual y de nueva incorporación en los puestos de 
serigrafía de la sección 17 acerca del aprovechamiento de este tipo de materiales. La variación en el 
valor del indicador con respecto al establecido en la Declaración del 2007 es debida a un error 
tipográfico a la hora de traspasar dicho valor desde el programa ambiental del 2008. 

 
5.2.- Colaboraciones realizadas en el 2008. 
 
Al igual que años anteriores destacar la participación de la empresa en actividades formativas. En este se 
impartió formación sobre orientación laboral para profesionales de gestión medioambiental en el Postgrado 
sobre Gestión Medioambiental en la Industria organizado por Fundación San Valero e Ibercaja. Por otro 
lado mencionar la actuación de la empresa como miembro permanente del Comité de Medio Ambiente de la 
CREA (Confederación Regional de Empresarios de Aragón). 
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5.3.- Cuantificaciones de los aspectos ambientales.  
 
A continuación se exponen los datos relativos al seguimiento y control que lleva a cabo Dana Automoción, 
S.A. - Planta de Zaragoza de sus aspectos ambientales más significativos. 
 
Señalar que para calcular los indicadores se hace uso de los datos de unidades fabricadas frente a las 
comercializadas, incluyéndose las unidades fabricadas relacionadas con el traslado de producción. De esta 
manera es posible representar de la forma más exacta posible la relación de los impactos ambientales con 
los procesos de fabricación que los generan. Dichas unidades por años se indican en la siguiente tabla. 
 

TOTAL UNIDADES FABRICADAS AÑO (Unidad) 

AÑO UNIDADES 
VARIACION AÑO 
ANTERIOR (%) 

1997 40.123.348
1998 56.320.344 40,368
1999 53.302.788 -5,358
2000 67.890.737 27,368
2001 48.095.701 -29,157
2002 44.586.926 -7,295
2003 36.100.162 -19,034
2004 33.316.775 -7,710
2005 31.549.330 -5,305
2006 35.952.699 13,957
2007 45.600.029 26,833
2008 42.497.064 -6,805

  
 
Por otro lado los valores de las analíticas incluidas a continuación hacen referencia a muestras puntuales en 
condiciones normales de fabricación (ver apartados 5.3.1, 5.3.2 y 5.3.3). 
 

5.3.1.- Emisiones a la atmósfera. 
 
En la Tabla 1 se recogen los datos obtenidos en el 2008 de los focos de emisión del proceso existentes. 
En la Tabla 2 se indican los datos obtenidos para un nuevo foco de emisión correspondiente a un segundo 
horno ultravioleta para el curado de serigrafía. La Tabla 3 incluye los datos de los focos de combustión, 
debido al cambio de combustible de gasoleo C a gas natural no se requiere efectuar una analítica desde el 
punto de vista legal de los parámetros SO2 y Opacidad de las calderas. Además de las calderas de 
calefacción y agua caliente sanitaria se incluye dentro de dicha tabla un foco destinado a la generación de 
vapor de agua para la fase de presecado de una de las líneas de impregnación. 
 
Tabla 1 

 

FOCO EMISOR 
Emisión de 

Hidrocarburos (1) 
Emisión másica 

de Hidrocarburos  
Inmisión de 

Hidrocarburos (2) Distancia (3) Temperatura Caudal Gas 

Aspiración limpieza de pantallas 470,5 mg/Nm3 0,029 Kg/h 32,13 " g/Nm3 135 m 14,9 ºC 61 Nm³/h 

Máquina de corte por láser 13,68 mg/Nm3 0,111 Kg/h 32,13 " g/Nm3 135 m 22,3 ºC 8116,7 Nm³/h 

Horno curado serigrafía - Sec. 17 37,88 mg/Nm3 0,012 Kg/h 32,13 " g/Nm3 135 m 73,9 ºC 319,6 Nm³/h 

Cabina extractora 1 $ Sec. 17 100,79 mg/Nm3 0,187 Kg/h 32,13 " g/Nm3 135 m 20,2 ºC 1859,3 Nm³/h 

Horno serigrafía Ultravioleta 1 19,1 mg/Nm3 0,016 Kg/h 32,13 " g/Nm3 135 m 46,6 ºC 861,5 Nm³/h 

Estufa lab. productos químicos 74,45 mg/Nm3 0,012 Kg/h 32,13 " g/Nm3 135 m 26,9 ºC 163,4 Nm³/h 

Termoreactor (4) 24,24 mg/Nm3 0,116 Kg/h 0,9852 " g/Nm3 154 m 94,9 ºC 4797,7 Nm³/h 
 

(1) Valor de referencia tomado de la legislación alemana (Taluft) 150 mg/Nm3 si emisión másica > 3Kg/h 
(2) Concentración máxima a la distancia indicada en el punto (3). Valores de referencia tomados del Anexo III del Decreto 833/75, 
sobre Protección del Ambiente Atmosférico, Hidrocarburos totales en base hexano: 140 mg/Nm3 (Concentración media en treinta 
minutos) y 280 mg/Nm3 (Concentración media en veinticuatro horas). 
(4) Valor obtenido de partículas sólidas: 12,07 mg/Nm3 con una emisión masica de partículas sólidas 0,098 Kg/h. Valor máximo 
permitido según Anexo III del Decreto 833/75, sobre Protección del Ambiente Atmosférico para partículas sólidas: 150 mg/Nm3 

(2) Valores de emisión medios sobre tres mediciones. 
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Tabla 2 
 

FOCO EMISOR Emisión de 
Hidrocarburos (1) 

Emisión másica 
de Hidrocarburos  

Inmisión de 
Hidrocarburos (2) Distancia (3) Temperatura Caudal Gas 

Horno serigrafía Ultravioleta 2 (4) 19,03 mg/Nm3 0,007 Kg/h 0,9852 " g/Nm3 154 m 49,1 ºC 349,7 Nm³/h 
 
 

(1) Valor de referencia tomado de la legislación alemana (Taluft) 150 mg/Nm3 si emisión másica > 3Kg/h 
(2) Concentración máxima a la distancia indicada en el punto (3). Valores de referencia tomados del Anexo III del Decreto 833/75, 
sobre Protección del Ambiente Atmosférico, Hidrocarburos totales en base hexano: 140 mg/Nm3 (Concentración media en treinta 
minutos) y 280 mg/Nm3 (Concentración media en veinticuatro horas). 
(4) Valores de emisión medios sobre tres mediciones. 
 

Tabla 3 
 

FOCO EMISOR Emisión de CO (1) Emisión de NOx (1) Temperatura Caudal Gas 

Caldera Oficinas I 1,25 mg/Nm³ 102,5 mg/Nm³ 146,7 ºC 769,5 Nm³/h 

Caldera Oficinas II 1,25 mg/Nm³ 94,3 mg/Nm³ 183 ºC 757,9 Nm³/h 

Caldera I. Naves Expediciones 1,25 mg/Nm³ 108,65 mg/Nm³ 95,7 ºC 589,8 Nm³/h 

Caldera II. Naves Expediciones 5 mg/Nm³ 120,95 mg/Nm³ 125 ºC 607,7 Nm³/h 

Caldera III. Naves Expediciones 1,25 mg/Nm³ 53,3 mg/Nm³ 122,7 ºC 1314 Nm³/h 

Caldera Vapor. Línea de Impregnación 5 mg/Nm³ 43,05 mg/Nm³ 225 ºC 1432,5 Nm³/h 
  

(1) Niveles máximos de emisión permitidos según se establece en el apartado 27 del anexo IV del Decreto 833/75 del 6 de Febrero 
sobre protección del ambiente atmosférico: los valores de CO y NOx son respectivamente 500 ppm (625 mg/Nm³) y 300 ppm (615 
mg/Nm³). N/D: No detectado. 

 
5.3.2.- Vertidos líquidos. 
 
Anualmente se controlan los principales puntos de vertido de aguas residuales de la empresa a través de 
las analíticas efectuadas por un Organismo de Control autorizado de la Administración. En el caso del 
Almacén de Materia Prima, al tratarse exclusivamente de un vertido de tipo sanitario a una red interna de 
saneamiento compartida con otras empresas, se ha determinado un periodo bienal. 

 

AGUAS DE VERTIDO 
FINAL (COLECTOR) 

PUNTO 1 
(ENTRADA PRINCIPAL) 

AÑO 2008 

PUNTO 2 
(SALIDA MERCANCIAS) 

AÑO 2008 

ALMACEN EXTERNO 
DE MATERIA PRIMA 

AÑO 2008 
MAXIMOS LEGALES 

Parámetro Valor Valor Valor Valor máximo (1) 
Temperatura 15,9 ºC 15,2 ºC 16,3 ºC 40 ºC 

pH 8,3 Ud. pH 8,3 Ud. pH 8,1 Ud. pH 5,5-9,4 Ud. pH 

Conductividad 2795 " s/cm # 1867 " s/cm # 1446 " s/cm # 3000 " s/cm #

Sólidos en suspensión 364 mg/l 56 mg/l 12 mg/l 500 mg/l 

DQO 603 mgO2/l  883 mgO2/l  <25 mgO2/l  1500 mgO2/l  

DBO5 294 mgO2/l  124 mgO2/l  20 mgO2/l  500 mgO2/l  

Aceites y grasas <20 mg/l <20 mg/l 15,6 mg/l 200 mg/l 

Fenoles <0,01 mg/l <0,01 mg/l < 0,01 mg/l 10 mg/l 

Cianuros totales <0,01 mg/l <0,01 mg/l < 0,01 mg/l 2 mg/l 

Sulfuros totales 2,5 mg/l 0,6 mg/l < 1 mg/l 5 mg/l 

Plomo <0,02 mg/l <0,023 mg/l < 0,4 mg/l 1 mg/l 

Hierro <0,2 mg/l <0,3 mg/l < 0,3 mg/l 10 mg/l 

Cadmio <0,005 mg/l <0,0056 mg/l < 0,1 mg/l 0,5 mg/l 

Zinc <0,1 mg/l 3,814 mg/l 0,8 mg/l 7 mg/l 

Cobre <0,02 mg/l 0,051 mg/l < 0,2 mg/l 2 mg/l 

Cromo (VI) <0,02 mg/l <0,1 mg/l < 0,01 mg/l 1 mg/l 

Cromo Total <0,02 mg/l <0,2 mg/l < 0,5 mg/l 5 mg/l 

Estaño <0,02 mg/l <0,045 mg/l < 0,1 mg/l 2 mg/l 

Selenio <0,02 mg/l <0,023 mg/l < 1 mg/l 1 mg/l 

Mercurio <0,02 mg/l <0,00002 mg/l < 0,001 mg/l 0,05 mg/l 

Níquel <0,02 mg/l 0,036 mg/l < 0,1 mg/l 2 mg/l 

Arsénico <0,02 mg/l <0,023 mg/l < 1 mg/l 1 mg/l 

Total metales (excepto Fe) <0,245 mg/l 4 mg/l 2,51 mg/l 12 mg/l 
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(1) Limites de vertido a colectores municipales recogidos en el Anexo II de la Ordenanza Municipal de Zaragoza para el control de la 
contaminación de las aguas residuales. 

 
5.3.3.- Ruido. 
 
En relación al ruido y dado que todos los emplazamientos se encuentran ubicados en una zona industrial, 
se ha determinado un seguimiento bienal de este aspecto. Como puede observarse en las siguientes 
tablas los resultados de las mediciones de nivel sonoro (diurno y nocturno) en el exterior de la planta y en 
las naves auxiliares reflejaron valores inferiores a 71,4 dB(A) en periodo diurno y 69,7 dB(A) en nocturno 
para los 17 y 15 puntos representativos medidos (máximos diurno y nocturno, 75 y 70 dB(A) 
respectivamente, fijados en la Ordenanza Municipal de Protección contra ruidos y vibraciones de 
Zaragoza). La medición de dichos niveles fue llevada a cabo por un Servicio de Prevención Ajeno. De 
cualquier modo, la repercusión de dichos valores de evaluación de ruido externo es mínima, debido al 
fuerte ruido procedente del tráfico que circula por la autopista A-2, próxima al emplazamiento y al del 
propio polígono industrial. 
 

 

FABRICA (EMPLAZAMIENTO PRINCIPAL) 

PUNTO VALOR HORA FECHA VALOR HORA FECHA 

1 64,3 dB(A) 07:15 13/11/08 66,6 dB(A) 11:05 13/11/08 

2 62,6 dB(A) 07:12 13/11/08 62,7 dB(A) 11:00 13/11/08 

3 62,7 dB(A) 07:10 13/11/08 62,4 dB(A) 10:55 13/11/08 

4 63,1 dB(A) 07:05 13/11/08 62,6 dB(A) 10:50 13/11/08 
5 63,8 dB(A) 07:00 13/11/08 61,3 dB(A) 10:45 13/11/08 

6 59,2 dB(A) 07:55 13/11/08 61,8 dB(A) 11:55 13/11/08 

7 56,4 dB(A) 07:50 13/11/08 62,9 dB(A) 10:55 13/11/08 

8 61,5 dB(A) 07:48 13/11/08 61,5 dB(A) 10:50 13/11/08 

9 69,7 dB(A) 07:45 13/11/08 69,4 dB(A) 11:45 13/11/08 
10 61,5 dB(A) 07:40 13/11/08 62,6 dB(A) 11:30 13/11/08 

11 60,2 dB(A) 07:35 13/11/08 62,5 dB(A) 11:25 13/11/08 

12 56,3 dB(A) 07:30 13/11/08 61,2 dB(A) 11:20 13/11/08 
13 54,0 dB(A) 07:25 13/11/08 59,0 dB(A) 11:15 13/11/08 

14 56,9 dB(A) 07:22 13/11/08 61,4 dB(A) 11:10 13/11/08 

15 69,7 dB(A) 07:20 13/11/08 69,6 dB(A) 10:40 13/11/08 

16 65,8 dB(A) 07:18 13/11/08 71,4 dB(A) 10:38 13/11/08 
17 56,2 dB(A) 07:53 13/11/08 59,3 dB(A) 11:50 13/11/08 

  
NAVES AUXILIARES (EXTERNO) 

PUNTO VALOR HORA FECHA VALOR HORA FECHA 

1 61,6 dB(A) 07:00 27/11/08 61,5 dB(A) 12:30 27/11/08 

2 61,6 dB(A) 07:03 27/11/08 62,4 dB(A) 12:33 27/11/08 

3 61,5 dB(A) 07:05 27/11/08 62,4 dB(A) 12:35 27/11/08 

4 62,2 dB(A) 07:05 27/11/08 60,9 dB(A) 12:37 27/11/08 
5 62,0 dB(A) 07:08 27/11/08 60,8 dB(A) 12:40 27/11/08 

6 59,0 dB(A) 07:10 27/11/08 60,8 dB(A) 12:43 27/11/08 

7 59,7 dB(A) 07:13 27/11/08 59,3 dB(A) 12:46 27/11/08 

8 56,3 dB(A) 07:17 27/11/08 55,5 dB(A) 12:49 27/11/08 

9 56,0 dB(A) 07:20 27/11/08 55,1 dB(A) 12:53 27/11/08 
10 56,6 dB(A) 07:25 27/11/08 57,0 dB(A) 12:56 27/11/08 

11 54,2 dB(A) 07:30 27/11/08 58,0 dB(A) 12:59 27/11/08 

12 52,3 dB(A) 07:35 27/11/08 50,9 dB(A) 13:03 27/11/08 
13 56,6 dB(A) 07:38 27/11/08 56,4 dB(A) 13:06 27/11/08 

14 57,9 dB(A) 07:42 27/11/08 57,3 dB(A) 13:09 27/11/08 

15 63,5 dB(A) 07:45 27/11/08 63,7 dB(A) 13:12 27/11/08 

 
(*) Valores máximos establecidos en el Articulo 42 de la Ordenanza municipal contra ruidos y vibraciones de Zaragoza: Noche (22:00 a 
08:00): 70 dB(A) y Día (08:00 a 22:00): 75 dB(A) 
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5.3.4.- Residuos. 
 
La cantidad total de residuos generada durante el año 2008 corresponde a 1.790.244 Kg, destacando la 
inversión en la tendencia creciente en la generación de residuos reciclables registrada en los últimos siete 
años (con un descenso del -2,366% con respecto al año anterior). En lo referente al resto de residuos, los 
asimilables a urbanos han presentado un aumento similar con respecto al 2007 (un +4,262%), mientras 
que los peligrosos han crecido un +57,275%. 
 
El descenso en términos absolutos en la generación de residuos reciclables ha tenido su origen en el 
descenso en el número de unidades producidas con respecto al 2007 que ha sido del -6,805%, mientras 
que el ligero aumento en los asimilables a urbanos se ha debido en parte a dicho descenso y en parte al 
cese en la gestión como reciclable de los recortes de corcho aglomerado por parte del proveedor del 
material, lo que ha obligado a gestionarlo como asimilable a urbano. 
 
Finalmente en relación a los residuos peligrosos y por motivo del traslado de producción se viene 
observando una tendencia creciente en la generación de residuos peligrosos: 13.287 Kg en el 2006, 
15.917 Kg en el 2007 y finalmente 25.033 Kg en el 2008, con lo que considerando únicamente estos dos 
últimos años el aumento en términos absolutos ha sido de un +52,27%. La principal causa de este 
aumento se debe sin lugar a dudas a la plena entrada en producción de los procesos de tratamiento 
superficial del traslado de producción (ver apartado 1.3, fases 9 y 13): principalmente QF y QJ y en menor 
medida CDN 1/2, MOS y QM. Todos ellos con sus correspondientes procesos auxiliares de limpieza de 
maquinaría, lo que se ha traducido en un aumento en la generación de restos de producto sobrante, 
materiales absorbentes para limpieza, así como envases agotados de los productos que forman dichas 
mezclas. 

 

RESIDUOS 
 

TIPO / AÑO 1997 1998 1999 2000 2001 2002 2003 
Reciclables 412.220 459.031 502.494 481.250 428.385 618.115 847.485 

Peligrosos 12.444 76.868 17.082 21.748 14.275 11.722 10.232 
Asimilables a urbanos 768.020 833.220 805.660 797.920 749.180 467.100 274.720 

Totales 1.192.684 1.369.119 1.325.236 1.300.918 1.191.840 1.096.937 1.132.437 
 

TIPO / AÑO 2004 2005 2006 2007 2008 

Reciclables 851.861 918.371 1.277.068 1.503.830 1.468.251
Peligrosos 10.921 8.786 13.287 15.917 25.033
Asimilables a urbanos 243.680 229.100 233.740 284.820 296.960

Totales 1.106.462 1.156.257 1.524.095 1.804.567 1.790.244
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A continuación se detallan las cantidades de residuos peligrosos generadas durante los últimos doce años 
en Dana Automoción, S.A. - Planta de Zaragoza, así como sus correspondientes índices 
medioambientales [(Kg / unidad) x 1000 x 1000)]: 
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RESIDUOS PELIGROSOS (Kg)             

RESIDUOS AÑO 
1997 

AÑO 
1998 

AÑO 
1999 

AÑO 
2000 

AÑO 
2001 

AÑO 
2002 

AÑO 
2003 

AÑO 
2004 

AÑO 
2005 

AÑO 
2006 

AÑO 
2007 

AÑO 
2008 

Disolventes no clorados 3.686 2.750 5.162 5.101 4.585 2.431 1.915 1.941 1.456 3.522 5.174 9.354

Arenas con gasoil  65.080 P         

Disolvente no halogenado orgánico 213 301 245 315 280 315 280 315 175 140 140 175

Aceites usados 2.035 700 4.055 3.700 2.025 3.100 2.175 3.000 2.000 2.800 3.515 2.775

Retales de caucho-amianto  2.009 1.195 307 247 72  8     118

Trapos impregnados con disolventes 13 1.983 2.244 1.804 1.969 1.161 919 815 950 1.758 2.509 4.579

Trapos impregnados con aceites 101 1.016 1.994 1.853 1.249 1.014 629 637 485 529 699 761

Taladrinas  60 106 242 221 230  222 244   197

Sales de cromo hexavalente  1.288 205 E         

Residuos de floculación   188 557 303 430 283 277 244 135 302 248 306

Residuo de cola    120 E         

Residuo a incinerar    545 P         

Recortes de chapa de deposito de gasoil    1.620 P         

Residuos de envases    1.105 1.465 3.892 2.464 1.824 903 974 1.710 2.382 2.732 4.531

Fuel con agua   2.125  148 76 930 520 E     

Mezcla de ácidos y humectantes   939 E         

Acetona con caucho    154 E         

Fluorescentes    123 50 78 65 105 129 125 163 170 109

Pilas    23         

Serrín con aceite    499 79 85 98 106 67   95 258

Restos de adhesivo al agua     1.120 539 151 E         

Cartuchos de tintas y cintas    183 408  16     9

Cartuchos de toner     109 248 545 527 468 254 152   111

Productos Caducados     251 P         

Mezcla agua disolvente no halogenado     132 P         

Aguas con aceites     2.538 E         

Lodos de rectificado     280 332 335 615 318 630 678

Baños agotados de desengrasado     870 1027  933  1066

Baños agotados de pasivado    900       

Sprays aerosoles    42  37     

Totales 12.409 76.868 17.082 21.748 14.275 11.722 10.23 2 10.921 8.780 13.280 15.912 25.027
  

(E) Residuos peligrosos eliminados (no se generan) 
(P) Residuos peligrosos puntuales (generados ocasionalmente, una única vez) 
 

 

RESIDUOS PELIGROSOS (Kg)             

RESIDUO INDICE 
1997 

INDICE 
1998 

INDICE 
1999 

INDICE 
2000 

INDICE 
2001 

INDICE 
2002 

INDICE 
2003 

INDICE 
2004 

INDICE 
2005 

INDICE 
2006 

INDICE 
2007 

INDICE 
2008 

Disolventes no clorados 91,867 48,828 96,843 75,135 95,331 54,523 53,047 58,259 46,150 97,962 113,465 220,109

Arenas con gasoil  1155,53         

Disolvente no halogenado orgánico 5,309 5,344 4,596 4,640 5,822 7,065 7,756 9,455 5,547 3,894 3,070 4,118

Aceites usados 50,719 12,429 76,075 54,499 42,104 69,527 60,249 90,045 63,393 77,880 77,083 65,299

Retales de caucho-amianto  50,071 21,218 5,760 5,540 1,994  0,253      2,777

Trapos impregnados con disolventes 0,324 35,209 42,099 26,572 40,939 26,039 25,457 24,462 30,112 48,898 55,022 107,749

Trapos impregnados con aceites 2,517 18,040 37,409 27,294 25,969 22,742 17,424 19,119 15,373 14,714 15,329 17,907

Taladrinas  1,065 1,989 3,565 4,957 6,371  7,037 6,787   4,636

Sales de cromo hexavalente  32,101 3,640         

Residuos de floculación   3,338 10,450 4,463 8,941 6,347 7,673 7,324 4,279 8,400 5,439 7,200

Residuo de cola             

Residuo a incinerar             

Recortes de chapa de deposito de gasoil            

Residuos de envases    19,620 27,484 57,327 51,231 40,909 25,014 29,235 54,201 66,254 59,912 106,619

Fuel con agua   52,962  2,777 1,119 27,914 16,482      

Mezcla de ácidos y humectantes             

Acetona con caucho            

Fluorescentes    2,308 0,736 1,622 1,458 2,909 3,872 3,962 4,534 3,728 2,565

Pilas    0,431         

Serrín con aceite    9,362 1,164 1,906 2,715 3,182 2,124   2,083 6,071

Restos de adhesivo al agua     16,497 11,207 3,387         

Cartuchos de tintas y cintas    2,696 8,483  0,507     0,212

Cartuchos de toner     1,606 5,156 12,223 14,598 14,047 8,051 4,228   2,612

Productos Caducados     3,697         

Mezcla agua disolvente no halogenado     1,944         

Aguas con aceites     37,384         

Lodos de rectificado     6,280 9,197 10,055 19,493 8,845 13,816 15,954

Baños agotados de desengrasado     24,100 30,825  25,951  25,084

Baños agotados de pasivado    24,931     

Sprays aerosoles    1,331 1,029   
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RESIDUOS TOXICOS Y PELIGROSOS- AÑO 2008 (25,03 Tm)
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Además se generaron 5,94 Kg. de residuos sanitarios específicos y citostáticos procedentes del servicio 
médico y de la enfermería, cuya recogida se efectúa a través del gestor autorizado a tal efecto. 
 
Como parte del proceso productivo se generan una serie de residuos los cuales dadas sus características 
pueden ser reciclados externamente, de este modo es posible volver a incorporarlos al proceso en forma 
de materias primas. Los índices de los materiales reciclables están expresados en (Kg / Unidad) x 1000. 
 

 

MATERIALES RECICLABLES             

MATERIAL AÑO  
1997 

AÑO 
1998 

AÑO 
1999 

AÑO 
2000 

AÑO 
2001 

AÑO 
2002 

AÑO 
2003 

AÑO 
2004 

AÑO 
2005 

AÑO 
2006 

AÑO 
2007 

AÑO 
2008 

Corcho  (Kg) 119.500 109.969 92.736 72.800 46.663 68.889 52.195 45.179 45.272 58.815 55.737 20.502

Aluminio  (Kg) 5.752 5.392 3.709 4.277 2.214 1.241 1405 727 80 700 760 485

Latón  (Kg) 1.734 2.920 3.097 3.826 2.503 1.122 777 407 0 463 703 0

Cobre  (Kg) 25.015 31.297 48.290 39.935 27.944 33.696 9.454 16.877 11.959 18.100 18.610 12.024

Cartón  (Kg) 34.920 71.380 77.200 74.460 61.660 62.840 73.480 67.580 59.180 63.770 66.090 70.270

Recortes de acero  (Kg) 203.700 211.910 247.620 225.220 217.640 176.640 221.550 221.500 212.150 257.600 272.540 283.510

Recortes de acero inoxidable  (Kg) 21.599 26.163 29.842 39.922 44.801 48.337 69.394 64.041 86.220 112.000 121.620 120.730

Recortes de material armado  (Kg) 0 0 0 0 0 202.850 395.230 408.060 473.070 735.410 921.360 923.820

Madera  (Kg) 0 0 0 20.810 24.960 22.500 24.000 27.490 30.440 30.210 46.410 36.910

Totales 412.220 459.031 502.494 481.250 428.385 618.11 5 847.485 851.861 918.371 1.277.068 1.503.830 1.468.251
 

MATERIALES RECICLABLES             

MATERIAL INDICE 
1997 

INDICE 
1998 

INDICE 
1999 

INDICE 
2000 

INDICE 
2001 

INDICE 
2002 

INDICE 
2003 

INDICE 
2004 

INDICE 
2005 

INDICE 
2006 

INDICE 
2007 

INDICE 
2008 

Corcho  (Kg) 2,978 1,953 1,740 1,072 0,970 1,545 1,446 1,356 1,435 1,636 1,222 0,482

Aluminio  (Kg) 0,143 0,096 0,070 0,063 0,046 0,028 0,039 0,022 0,003 0,019 0,017 0,011

Latón  (Kg) 0,043 0,052 0,058 0,056 0,052 0,025 0,022 0,012 0,000 0,013 0,015 0,000

Cobre  (Kg) 0,623 0,556 0,906 0,588 0,581 0,756 0,262 0,507 0,379 0,503 0,408 0,283

Cartón  (Kg) 0,870 1,267 1,448 1,097 1,282 1,409 2,035 2,028 1,876 1,774 1,449 1,654

Recortes de acero  (Kg) 5,077 3,763 4,646 3,317 4,525 3,962 6,137 6,648 6,724 7,165 5,977 6,671

Recortes de acero inoxidable  (Kg) 0,538 0,465 0,560 0,588 0,931 1,084 1,922 1,922 2,733 3,115 2,667 2,841

Recortes de material armado  (Kg)   4,550 10,948 12,248 14,995 20,455 20,205 21,738

Madera  (Kg)   0,307 0,519 0,505 0,665 0,825 0,965 0,840 1,018 0,869
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MATERIALES RECICLABLES - AÑO 2008 (1468 Tm)
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INDICE MA (MATERIALES RECICLABLES)
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5.4.- Consumos de materias primas, energía, agua y dióxido de carbono. 
 

5.4.1.- Materias primas. 
Las cantidades utilizadas de los principales materiales empleados como materia prima para la producción 
habitual de Dana Automoción, S.A. - Planta de Zaragoza y sus correspondientes índices 
medioambientales [(consumo (m2, kg, L) / unidad) x 1000] durante los últimos doce años, se encuentran 
expuestos en la siguiente tabla: 

 

CONSUMO MATERIAS PRIMAS             

MATERIAL AÑO 
1997 

AÑO 
1998 

AÑO 
1999 

AÑO 
2000 

AÑO 
2001 

AÑO 
2002 

AÑO 
2003 

AÑO 
2004 

AÑO 
2005 

AÑO 
2006 

AÑO 
2007 

AÑO 
2008 

Celulosa  (m²) 264.095 295.688 288.786 270.960 220.440 217.832 204.913 198.384 180.351 156.301 143.188 118.196

Corcho  (m²) 74.932 61.737 53.191 46.154 37.928 37.544 31.484 34.475 31.938 30.952 31.978 27.548

Fibras  (m²) 400.624 472.540 472.319 457.773 469.098 436.516 403.301 449.942 397.340 359.340 354.446 297.343

Acero  (Kg) 661.919 815.580 796.271 823.783 825.691 770.276 747.520 773.346 723.954 720.529 800.912 731.291

Cobre  (Kg) 39.778 57.192 54.365 56.990 42.570 38.603 28.302 28.174 27.128 24.648 30.416 20.240

Latón  (Kg) 2.506 3.682 4.343 4.903 3.727 1.840 2.248 1.815 624 538 447 439

Cartón  (Kg) 245.493 199.680 243.002 266.615 289.028 258.793 244.888 265.250 205.747 227.658 251.596 222.249

Madera  (Kg) 78.925 80.748 84.058 100.913 102.556 98.247 95.413 106.452 70.137 59.273 62.521 68.001

Plástico  (Kg) 34.640 49.805 59.681 46.044 45.399 34.920 29.363 34.815 32.699 29.687 32.512 32.384

Acetona  (Kg) 21.547 19.578 132 75 320 75 250 50 150 425 775 725

Caucho sintético  (Kg) 0 0 0 0 1.561 9.995 15.345 22.673 31.997 34.435 28.092 0

Tolueno  (L) 3.425 2.255 1.272 1.125 1.150 1.125 1.225 1.125 1.075 2.000 9.174 27.536

Adhesivos (Base acetona)  (L) 8.900 7.200 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

Adhesivos (Base acuosa)  (L) 0 376 3.108 3.704 2.271 375 0 0 0 0 0 0

Aceites  (L) 1.615 2.543 3.840 3.650 3.555 4.328 3.623 3.115 5.110 3.934 5.649 3.699
 

CONSUMO MATERIAS PRIMAS             

MATERIAL INDICE 
1997 

INDICE 
1998 

INDICE 
1999 

INDICE 
2000 

INDICE 
2001 

INDICE 
2002 

INDICE 
2003 

INDICE 
2004 

INDICE 
2005 

INDICE 
2006 

INDICE 
2007 

INDICE 
2008 

Celulosa  (m²) 6,582 5,250 5,418 3,991 4,583 4,886 5,676 5,954 5,716 4,347 3,140 2,781

Corcho  (m²) 1,868 1,096 0,998 0,680 0,789 0,842 0,872 1,035 1,012 0,861 0,701 0,648

Fibras  (m²) 9,985 8,390 8,861 6,743 9,753 9,790 11,172 13,505 12,594 9,995 7,773 6,997

Acero  (Kg) 16,497 14,481 14,939 12,134 17,168 17,276 20,707 23,212 22,947 20,291 17,564 17,208

Cobre  (Kg) 0,991 1,015 1,020 0,839 0,885 0,866 0,784 0,846 0,860 0,686 0,667 0,476

Latón  (Kg) 0,062 0,065 0,081 0,072 0,077 0,041 0,062 0,054 0,020 0,015 0,010 0,010

Cartón  (Kg) 6,118 3,545 4,559 3,927 6,009 5,804 6,784 7,961 6,521 6,332 5,517 5,230

Madera  (Kg) 1,967 1,434 1,577 1,486 2,132 2,203 2,643 3,195 2,223 1,649 1,371 1,600

Plástico  (Kg) 0,863 0,884 1,120 0,678 0,944 0,783 0,813 1,045 1,036 0,826 0,713 0,762

Acetona  (Kg) 0,537 0,348 0,002 0,001 0,007 0,002 0,007 0,002 0,005 0,012 0,017 0,017

Caucho sintético  (Kg) 0,000 0,000 0,000 0,000 0,032 0,224 0,425 0,681 1,014 0,958 0,616 0,000

Tolueno  (L) 0,085 0,040 0,024 0,017 0,024 0,025 0,034 0,034 0,034 0,056 0,201 0,648

Adhesivos (Base acetona)  (L) 0,222 0,128 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000

Adhesivos (Base acuosa)  (L) 0,000 0,007 0,058 0,055 0,047 0,008 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000

Aceites  (L) 0,040 0,045 0,072 0,054 0,074 0,097 0,100 0,093 0,162 0,109 0,124 0,087
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Como puede observarse en las tablas anteriores el consumo de materias primas en valores absolutos se 
ha visto reducido en todos los casos, condicionado por la reducción en el volumen de unidades producidas 
en el 2008 con respecto al 2007, destacando como únicas excepciones la madera y el tolueno con 
aumentos del +8,76% y +200,153% respectivamente. Dicho disolvente orgánico es usado primordialmente 
en la línea de impregnación CDN 1/2, que fue puesta en marcha en Julio del 2007 y cuya producción ha 
aumentado en el 2008 con respecto al año anterior. Igualmente han sido decisivas en este incremento las 
operaciones de limpieza en serigrafías, barniz QF y en menor medida la impregnación CDN 1/2. 
Operaciones en la mayoría de los casos manuales y además imprescindibles para asegurar el correcto 
funcionamiento de los equipos y la calidad de las piezas fabricadas. 
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En relación a los materiales relacionados con el traslado de producción se distinguen cuatro grupos: 
aceros inoxidables austeniticos, aceros recubiertos de elastómeros, fibras para la fabricación de juntas 
ligeras y materiales armados (alma de acero recubierto de materiales de fibra) para la producción de 
juntas de escape y culata. Los consumos e indicadores (referidos a la totalidad de unidades fabricadas) en 
los cuatros años desde el inicio del traslado de producción han sido los siguientes: 
 

 

CONSUMO MATERIAS PRIMAS   TRASLADO PRODUCCCION    

MATERIAL AÑO 2005 AÑO 2006 AÑO 2007 AÑO 2008 INDICE 
2005 

INDICE 
2006 

INDICE 
2007 

INDICE 
2008 

Acero inoxidable austenitico  (Kg) 23.912 24.617 25.215 21.061 0,758 0,685 0,553 0,496

Aceros recubiertos  (Kg) 7.433 6.572 7.016 7.732 0,236 0,183 0,154 0,182

Fibras  (m²) 54.994 70.412 89.520 80.091 1,743 1,958 1,963 1,885

Materiales Armados  (m²) 24.281 104.673 162.641 157.670 0,770 2,911 3,567 3,710
  

 
5.4.2.- Uso de la energía  
 
A continuación se indica el consumo de gasoil, gas natural y energía eléctrica durante los últimos diez 
años, así como los correspondientes índices medioambientales relativos a los mismos. En dichos índices 
se ha incluido en cada caso el consumo registrado en las naves auxiliares. 
 
El aumento de maquinaría (de 297 en 2007 a 313 en 2008) más la entrada en funcionamiento durante los 
meses de verano de los equipos de aire acondicionado (roof-top) de la nave principal de fabricación, han 
sido las causas que han determinado el aumento de consumo de energía eléctrica de +622.821 Kwh 
(+23,72%) con respecto al año anterior con una cifra final de 3.248.979 Kwh (de nuevo máximo histórico). 
 

CONSUMO DE ENERGIA (Kwh) 

AÑO CONSUMO INDICE (Kwh/Unidad)x1000 
1997 1.446.400 36,049 
1998 1.681.800 29,861 
1999 1.819.000 34,126 
2000 1.920.272 28,285 
2001 2.079.082 43,228 
2002 1.920.679 43,007 
2003 1.869.128 51,776 
2004 1.892.932 56,816 
2005 2.078.943 65,895 
2006 2.417.962 67,254 
2007 2.626.158 57,591 
2008 3.248.979 76,452 
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En relación al consumo de gas natural, la ligera subida del +12,37% (+14.382 m³), con respecto al 2007 
puede achacarse al uso más continuado de las calderas de calefacción especialmente por las bajas 
temperaturas del pasado inverno, así como del equipo de depuración de los compuestos orgánicos 
volátiles procedentes de los procesos de tratamiento superficial y en especial la línea de impregnación 
CDN 1/2, la cual utiliza además una caldera con quemador de gas natural para la producción de vapor 
para la fase de presecado. 
 

 

CONSUMO GAS NATURAL (m³) 

AÑO CONSUMO INDICE (m³/Unidad)x1000 
2005 49.672 1,574 
2006 102.778 2,859 
2007 116.242 2,549 
2008 130.624 3,074 
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5.4.3.- Consumo de agua 
 
A continuación se indica el consumo de agua en las instalaciones y almacén de materia prima externo, así 
como los correspondientes índices medioambientales relativos a los mismos. 
 
El considerable descenso en el consumo del -46,42% (-2659 m³) con respecto al 2007 se debe a dos 
factores en concreto: por un lado la eliminación de un punto de consumo de agua continuado para la 
refrigeración de las maquinas de inyección de caucho de la sección 14 que fue trasladado a la planta de 
Calatayud. Por otro la sustitución de los evaporativos de producción, punto de máximo consumo durante el 
periodo veraniego, por nuevos equipos de aire acondicionado de planta (roof-top). Sin embargo dicha 
medida ha tenido su contraposición en el aumento del consumo de energía eléctrica como se ha visto en 
el aparatado anterior. 
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5.4.4.- Utilización del dióxido de carbono 
 
En cuanto al dióxido de carbono (CO2) para el curado de la silicona de serigrafía QE se hicieron uso de 
900 Kg en el 2005, 17.237 Kg en el 2006, 31.067 Kg en el 2007 y 21.350 Kg en el 2008. Desde un punto 
de vista relativo se ha obtenido una reducción en el consumo por unidad fabricada del -24,99% fruto de las 
medidas implantadas para la consecución del objetivo 5 del Programa Ambiental del 2008 (ver apartado 
5.1). El histórico de unidades producidas que llevan en su estructura este tipo de serigrafía es el siguiente: 
32.8240 unidades en 2005, 350.435 en 2006, 580.557 en 2007 y 531.924 en 2008. 

 
6.- COMUNICACIÓN INTERNA Y EXTERNA 
 

6.1.- Comunicación interna. 
 
La comunicación interna implica a todas las personas que integran la plantilla de Dana Automoción, S.A. - 
Planta de Zaragoza. Se realiza con objeto de recibir y responder a las consultas en materia de medio 
ambiente de las partes interesadas. Uno de los medios establecidos de comunicación y mejora 
medioambiental lo constituye el sistema de ideas. Durante el año 2008 se realizaron globalmente 222 ideas 
(dentro de una tendencia descendente iniciada en el 2001 y que supone de nuevo una reducción del 
33,93% con respecto al año anterior), de las que un 57,66% se implantaron, un 9,91% se rechazaron y un 
29,73% se encuentran en estudio o sin contestar; el resto fueron aceptadas pero no implantadas en el 
periodo 2008. La media por persona y año volvió a descender de 1,32 en el 2006 y 1,05 en el 2007 a 0,72 
en el 2008. Las ideas de carácter medioambiental han aumentado ligeramente como puede observarse en 
la grafica adjunta. 
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